CC - Encontro de Produgiio Cientifica do Cesumar

) DOS REVESTIMENTOS TERMOISOLANTES APLICADOS
TILHAS DE METAL DURO INTEGRAL

ante das novas tendéncias de usinagem que se referem &s altas velocidades de corte (HSM) e
3 & seco, pode-se destacar a necessidade de utilizagdo de materiais com alta resis-
maﬁ'ﬁ e dureza aquente em elevadas velocidades de corte e revestimentos ceramicos
antes, que sao caracteristicas que juntamente associadas podem apresentar pontos
N 'm tendéncias e possibilitar a usinabilidade de materiais com alta produtividade
1o espago de tempo e de minimizar ou otimizar ao méximo a aplicagéo do fluido de corte.
‘esludo da capacidade de isolamento térmico dos revestimentos utilizados em pasti-
ﬂntal d:n‘uintanml Para isto obteram-se curvas de aquecimento das pastilhas de corte,
s pastilhas devidamente revestidas e outra sem revestimento. Este estudo foi feito com
{ pdadﬁiaa térmicas de condutividade térmicas (K) e difusividade térmica (a) dos
s. Para obter as curvas de aquecimento com o tempo das pastilhas dispds-se da
dologia: a pastilha foi colocada em contato com uma chapa de cobre, a qual rece-
ferro de solda diretamente. O calor conduzido pelo cobre atingia a ferramenta. A
‘medida durante o ensaio, na extremidade posterior da pastilha, através de um
era .=. ado a um arnpliﬁcadnr que por sua vez ligava-se ao osciloscopio.
c’uﬂah de aquecimento, 3 curvas representando pastilhas revestidas
mﬂas} e outra sem revestimento. O tempo para realizagao de
mpo suficiente para a estabilizagio da temperatura. De posse o
_‘ as revestidas tiveram temperaturas de equilibric menores e
hilizagéo do que a pastilha sem revestimento, o que justifica a impor-
0 dos imﬂmunm#ﬂmm enquanto materiais com baixos valores de K e
, que os revestimentos ofereceram uma boa resisténcia térmica a passa-
bstrat ﬂipaiﬂlhau-nwmnhmmmmmmmdmm&mnﬂ
e mos de desgaste termicamente ativados em altas temperaltu-
= ‘malor para ferramentas de corte em usinagem.
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