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A necessidade de estudos sobre o acabamento superficial na usina
mente relacionada com o desenvolvimento tecnolégico. Este gera
equipamentos com bom acabamento para garantir a seguran
palmente quando o processo de montagem requerir o contato

es das pegas. O acabamento nos processos de usinagen

fatores dentre os quais destacamos a geometria da ferram

material da pega e ferramenta. Verificar a influéncia do ang

no acabamento superficial nos processos de usinagem ¢

corte, bem como verificar a influéncia de uma pequena qua
acabamento , salvo a necessidade de redugao dos mes
Quantificar e qualificar o efeito destas variaveis e con

estatisticos nas medidas de rugosidade , obtidos pela me

de medicao de rugosidade . Os testes realizados ¢
torneamento com utilizagdo de ferrar

facil reafiagao atraves do processt

res, mantendo-se a geomeltri




