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No final do século XX e inicio do século XXI, tornou-se presente a globalizagéo,
fenémeno este caracterizado por uma elevada competitividade industrial, comercial,
rigorosas leis de protecdo ambiental, obtencdo de selo verde (para exportagio) e
necessdaria redugdo de custos, objetivando a continuidade de seus produtos e suas
Empresas no mercado nacional e internacional. Diante disto a industria mecénica se vé
obrigada a preocupar-se com detalhes até pouco tempo desconsiderados por seus
gestores, buscando assim técnicas cada vez mais refinadas e precisas para seus
materiais e manufatura. Busca-se a necessidade de aplicagdo com mais eficiéncia dos
fluidos de corte na retificagéo cilindrica, pois 0 mesmo é responsdvel tecnicamente pela
refrigeragéo e ou lubrificagfo no processo e economicamente por 17% no custo final em
uma operagdo de retificacdo. Este trabalho tem o objetivo de verificar se os bocais
otimizados para a aplicagdo de fluido de corte no processo de retificagdo podem
minimizar a quantidade de fluido usado no processo de retificacéo do ago VC 131 com
60 HRc, quando comparados ao bocal convencional. Estes bocais foram avaliados
utilizando-se dois rebolos e fluidos distintos. Verificou-se que o bocal de 3mm de
diametro, éleo integral e rebolo de CBN (Nitreto de Boro Cubico). Esta combinacéo de
fluido, rebolo e bocal proporcionaram uma economia da ordem de 82,7% de fluido e de
uma melhoria de 1000% na qualidade da pega mecénica retificada.
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